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Oggetto:.Ordinanza n. 1407/07 - Programma degli interventi
finalizzati alla verifica e al ripristino delle condizioni di
funzionamento con particolare riferimento alle
caratteristiche delle emissioni come previste dal D.Lgs. 11
maggio 2005, n. 133.

Con riferimento all‘oggetto, ed alla riunione del 30/07/07
tenutasi presso la Provincia, si invia in allegato il programma di cui
trattasi, contenente, tra l'altro, le tipologie di indagine degli interventi
di manutenzione, e le tempistiche di collaudo e di avviamento proposte
per lI'impianto di Montale.
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Agliana Montale Quarrata

Impianto di termovalorizzazione sito al n. 16 di via Walter Tobagi in Montale

Programma degli interventi finalizzati alla verifica e al nipristino delle condizioni di funzionamento
con particolare riferimento alle caratteristiche delle emissioni come previste dal D.Lgs. 11 maggio
2005, n. 133,

Montale, 9 agosto 2007

Il Dirigente Area Impianti
Ing. Gdbrield Marchiani
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0.0

1.0

2.0

Premessa

Al fini del presente programma si ritiene utile richiamare gli atti amministrativi che hanno
portato al fermo dell’impianto di termovalorizzazione di Montale, e cioé:

e ordinanza del Sindaco di Montale n. 8 del 18.07.07;

e Ordinanza del Responsabile del Servizio Tutela dell’Ambiente dell’Amministrazione
Provinciale di Pistoia n. 1407 del 19.07.07 prot. n. 97348;

e Ordinanza del Responsabile del Servizio Tutela dell’ Ambiente dell’Amministrazione
Provinciale di Pistoia n. 1409 del 20.07.07 prot. n. 98290;

e Ordinanza del Responsabile del Servizio Tutela dell’Ambiente dell’Amministrazione
Provinciale di Pistoia n. 1440 del 26.07.07 prot. n. 100245.

La scrivente societd di gestione, pertanto, al fine di poter procedere alla riattivazione
dell’impianto di termovalorizzazione ha redatto il seguente programma che si articola
come segue:

1) indagini analitiche;

2) interventi di manutenzione;
3) prove in bianco;

4) avviamento dell’impianto.

La scrivente societa inoltre ritiene che dai risultati delle attivita di cui sopra sia possibile
individuare le cause che hanno determinato il superamento dei limiti alle emissioni dei
microinquinanti.

Tutte le attivitd di seguito descritte verranno seguite direttamente dall’Ing. Gabriele
Marchiani e dal Geom. Maurizio Capocci, rispettivamente dirigente degli impianti e
responsabile dell’impianto di termovalorizzazione del CIS s.r.1.

Indagini analitiche

In relazione alle possibili incidenze sui valori dei contaminanti in emissione, CIS
provvedera ad inviare a laboratori di provata esperienza e capacitd campioni dei carboni
attivi che ha utilizzato e che utilizzera nella fase di avviamento e nella fase di normale
gestione dell’impianto al fine di verificarne la corrispondenza alle caratteristiche delle

specifiche tecniche fornite.

Interventi di manutenzione

Di seguito vengono indicati nel dettaglio tutte le operazioni di manutenzione che verranno
effettuate prima dell’avviamento dell’impianto. Si precisa che il controllo e 1€ verifiche
delle macchine prevedono essenzialmente le seguenti operazioni:

— apertura di tutti i portelli, smontaggio di tutti i carter, protezioni, coperchi, ecc. per
rendere visibili le attrezzature e gli organi interni delle macchine;

— controllo visivo interno di tutte le macchine e di tutte le apparecchiature, ove
possibile con ingresso degli operatori all’interno della struttura come ad esempio nel
forno, nella camera di post combustione e nella parte superiore del reattore, nel filtro a
maniche;

— controllo visivo interno di tutte le macchine attraverso portelli e carter, secondo le
indicazioni dei manuali di uso e manutenzione di ciascuna macchina con eventuale
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smontaggio di organi interni al fine di poter dare un completo e sicuro esame ¢ giudizio
della macchina stessa;

~ pulizia di tutte le parti interne delle macchine con particolare attenzione agli
scaricatori di polvere, alle tubazioni del trasporto pneumatico;

- pulizia di coclee, dosatori ed ugelli;
— eventuale sostituzione di particolari meccanici se ritenuti usurati;

—~ sostituzione o rabbocco di olio idraulico;
— ingrassaggi.

Si precisa inoltre che su tutti gli strumenti di comando e controllo verra controllata la
taratura secondo quanto di seguito indicato:

- gli strumenti di analisi al camino saranno controllati ¢ tarati dalla ditta costruttrice;

- lo strumento di analisi dell’ O, sara controllato direttamente dal personale di gestione
dell’impianto;

— il sistema di comando e controllo verra verificato dal personale della ditta

costruttrice;
- le termocoppie e gli strumenti in campo verranno tutti controllati dal personale
specializzato della manutenzione dell’impianto e, all’occorrenza, sostituiti.

Di seguito si riporta la tabella A con I’indicazione degli interventi manutentivi che saranno
effettuati sia sulla linea n. 1 che sulla linea n. 2.

Tabella A
n, sezione Macchina o Intervento manutentivo
apparecchiatura e/o prove di funzionamento

01.00.00 | Alimentazione RSU

01.01.00 Alimentatore ,

01.01.01 Verifica del piatto di spinta

01.01.02 Verifica del pistone

01.02.00 Centralina

oleodinamica
01.02.01 Verifica fine corsa
| 01.02.02 Controllo ed eventuale ripristino olio
01.02.03 Prova di funzionamento
02.00.00 forno rotante di
termodistruzione
02.01.00 Camera di
combustione

02.01.01 Controllo refrattario e pulizia completa
della camera di combustione

02.01.02 Controllo ed eventuale ripristino delle
griglie

02.01.03 Pulizia del raccordo di collegamento
con la camera di post combustione e
sistema airchoc

02.01.04 Controllo e prova del sistema di

: rotazione del forno
02.01.05 Conirollo termocoppie
02.02.00 Trasportatore
raccolta scorie
02.02.01 : Verifica catenaria e traversini
02.02.02 Verifica motore, riduttore e sistema di
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trascinamento

02.03.00 Bruciatori
02.03.01 Revisione bruciatori
03.00.00 Post combustione
03.01.00 Camera di post
combustione
03.01.01 Controllo refrattario e pulizia della
camera di post combustione
03.01.02 Controllo del funzionamento del
sistema di scarico ceneri
03.01.03 Controllo termocoppie
03.01.04 Controllo della sonda di rilevamento
0,
03.02.00 Impianto di
immissione urea
03.02.01 Controllo pompa di immissione urea
03.02.02 Verifica serbatoio stoccaggio urea
03.02.03 Controllo funzionamento lancia/ugello
03.03.00 Bruciatori
03.03.01 Revisione bruciatori
04.00.00 Generatore
04.01.00 Temperatura fumi
04.01.01 Controllo termocoppie
04.02.00 Scarico ceneri
04.03.01 Controllo ed eventuale pulizia
generatore
04.02.02 Verifica del funzionamento scarico
ceneri
04.03.03 Verifica del sistema di trasporto ceneri
05.00.00 Reattore
05.01.00 Corpo del reattore
05.01.01 Pulizia del reattore ed in particolare
della camera di entrata della gola
Venturi
05.01.02 Controllo. del funzionamento della
termocoppia
05.02.00 Lance di immissione
bicarbonato e
carboni attivi
05.02.01 Controllo con pulizia della sede di
alloggiamento delle lance
06.00.00 Sistemi di
immissione reagenti
06.01.00 Settore bicarbonato
di sodio
06.01.01 Controllo del sistema di fluidificazione
del silo
06.01.02 Controllo del funzionamento dello
scarico del silo
06.01.03 Controllo del funzionamento della
serranda a ghigliottina motorizzata
06.01.04 Controllo e pulizia della coclea di
alimento
06.01.05 Controlle del funzionamento dei
vibratori
06.01.06 Controllo de! funzionamento dei livelli
a vibrazione
06.01.07 Controllo del funzionamento del
molino
06.01.08 Verifica ed eventuale sostituzione di




corazza e martelli della macina

06.01.09 Controllo e pulizia della tubazione di
trasporto pneumatico

06.01.10 Controllo funzionamento e pulizia
soffiante

06.01.11 Controllo e pulizia del funzionamento
della lancia di immissione nel Venturi

06.02.00 Settore carboni attivi

06.02.01 Controllo del sistema di fluidificazione
del silo

06.02.02 Controllo del funzionamento dello
scarico del silo

06.02.03 Controllo del funzionamento del
microdosatore

06.02.04 Controllo e pulizia della tramoggia di
accumulo

06.02.05 Controllo del funzionamento della
coclea dosatrice

06.02.06 Controllo del funzionamento del
sensore di livello del tipo a vibrazione

06.02.07 Controllo della trasmissione della
coclea di estrazione carboni attivi

06.02.08 Controllo della valvola stellare di
scarico carboni attivi

06.02.09 Controllo e pulizia della tubazione di
trasporto pneumatico

06.02.10 Controllo funzionamento e pulizia
soffiante

07.00.00 Filtro a maniche

07.01.00 Maniche filtranti

07.01.01 Controllo del sistema di lavaggio delle
maniche

07.01.02 Controllo delle mauniche

07.02.00 Struttura

07.02.01 Controllo dei portelloni superiori

07.02.02 Controllo di assenza ingressi aria

07.03.00 Controllo strumenti

07.03.01 Controllo termocoppie

07.03.02 Controllo  funzionamento AP

, ressione differenziale)

07.03.03 Controllo livello tramoggia filtro

07.04.00 Scarico filtro

07.04.01 Controllo rompizolle

07.04.02 Controllo coclea di estrazione

07.04.03 Controllo valvole stellari di scarico

07.05.00 Preriscaldo filtro a

maniche

07.05.01 Controllo del sistema di preriscaldo

07.05.02 Controllo delle serrande di regolazione

08.00.00 | Aspiratore dei fumi

08.01.01 Controllo funzionamento motore

08.01.02 Controllo dello stato delle cinghie

08.01.03 Controllo inverter

09.00.00 | Strumenti di analisi Controllo del funzionamento del

al camino sistema
10.00.00 Allarmi Controllo del sistema degli allarmi

riportati in sala controllo




Si precisa che gli interventi di manutenzione di cui sopra verranno effettuati dal personale in
organico al CIS con I’eventuale ausilio del personale specializzato dei fornitori delle singole
macchine e apparecchiature. Per gli interventi di cui sopra verranno seguite le procedure previste
dai seguenti manuali di manutenzione:

- “Manuale per I'uso e la manutenzione”, relativo al “Sistema B10 Forno ¢ Camera di post-

combustione” dell’ Ansaldo Tecnitalia SpA, anno di costruzione 2001;
- “Manuale per l'uso e la manutenzione”, relativo al “Sistema B50 Raffreddamento Fumi”

dell’ Ansaldo Tecnitalia SpA, anno di costruzione 2001,
- “ Manuale per ’'uso ¢ la manutenzione” relativo al “Sistema W 10. Estrazione ceneri da forni”

dell’ Ansaldo Tecnitalia SpA, anno di costruzione 2001;
- “Manuale per I'uso e la manutenzione” relativo al “ Sistema W 17. Trasportatore polveri”

dell’ Ansaldo Tecnitalia SpA anno di costruzione 2001;
- “Manuale per ’uso e la manutenzione” relativo al “Sistema K41. Trattamento fumi” dell’Ansaldo

Tecnitalia SpA anno di costruzione 2001;

3.0 Prove in bianco

Terminata la fase di verifiche e controlli si procedera ad effettuare le prove in bianco di
tutte le macchine delle linee nn. 1 e 2. come di seguito descritto:

— prova e simulazione degli allarmi;

- prova di funzionamento dei motori;

~ prova del sistema di alimentazione rifiuti;

— prova di rotazione del forno;

— prova di funzionamento dei trasportatori scorie;

— prova di funzionamento dei bruciatori;

— prova del funzionamento del sistema di immissione urea;

— prova del funzionamento del sistema di immissione bicarbonato;
— prova del funzionamento del sistema di immissione carboni attivi;
—~ prova del funzionamento degli scaricatori di ceneri e polveri;

— prova della sequenza della pulizia del filtro a maniche.

4.0 Avviamento dell’impianto

Terminate anche le prove in bianco si procedera alla fase di avviamento dell’impianto.
Poiché i controlli ufficiali avverranno per singole linee: prima la linea n. 1 e
successivamente la linea n. 2 anche I’avviamento avverra tenendo presente tale calendario
¢ quindi avremo:

— avviamento della linea n. 1;

— messa aregime della linean. 1

- spegnimento della linea n. 1;

— avviamento della linea n. 2;

— messa regime della linea n. 2;

— spegnimento della linea n. 2.

L> avviamento dell’impianto avverra secondo quanto previsto dal “Manuale operativo per
la sicurezza dei lavoratori. Procedure”, aggiornamento del 16/03/07, scheda A 21.




5.0

6.0

“Procedure per [’avviamento dell’impianto”, con particolare riguardo rima
p p gu » P
dell’immissione dei rifiuti, a:

— condizionamento delle maniche e preriscaldo del filtro a maniche;
— controllo temperatura del forno e della camera di combustione;

— avviamento del generatore;
— controllo della regolare immissione dei reagenti nel sistema di depurazione fumi.

Si precisa che per la messa a regime delle linee nn. 1 e 2 verranno seguite le indicazioni del
“Manuale d’uso e conduzione impianto”, Rev. 0 del 21.02.07 del CIS.

Tempi

Precisando che gli interventi indicati ai punti precedenti sono gia stati avviati in data
01/08.07, i tempi residui per la prosecuzione e 'ultimazione degli stessi sono i seguenti:

- completamento interventi di manutenzione 20 agosto;

- prove in bianco dal 21 al 24 agosto;

- periodo di ricupero per eventuali imprevisti dal 25 al 27 agosto

- collaudo degli interventi e delle prove di

funzionamento in corso d’opera

- relazione e certificato di collaudo 31 agosto

- avviamento della linea n. 1 dal 3 settembre

- messa a regime della linea n. 1 per analisi e controlli dal 10 settembre

- spegnimento della linea n. 1 al termine delle analisi e
controlli (12 settembre)

- avviamento della linea n. 2 allo spegnimento della linea
n. 1 (12 settembre)

- messa a regime della linea n. 2 per analisi e controlli entro 7 giorni dall’inizio

dell’avviamento della linea
n. 2 (19 settembre)

Collaudo in corso d’opera

CIS sl con delibera n. 52 del 07/08/07 ha provveduto a dare I’incarico del collaudo degli
interventi di manutenzione, delle indagini analitiche e delle prove in bianco ai seguenti
professionisti:

— dott. ing. Adamo Discepoli;

- dott. Lario Agati;
di Firenze.




